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ARU® EVA Verschalungen WiFXhe|fen

o Die EVA Schalen kénnen individuell e Aufbringen der ersten Schicht.
gestaltet werden.

Q Das Oberleder des gezwickten Schuhs 9 Gezwickten Schuh und EVA mit 6 Das EVA im Ofen bei ca. 130 Grad
aufrauhen. Neopren einstreichen. erwarmen.

0 Das EVA mit dem gezwickten Schuh 9 Das EVA mit dem Vacutherm verpressen. e Das EVA von der Seite und Unten be-
verpressen. schleifen.

@ Den Aufbaukeil vorbereiten. m Den Aufbaukeil im Ofen bei 130 Grad @ Den Aufbaukeil verpressen.
erwarmen.
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m Die Sohlenform seitlich beschleifen.

@ Die fertige Aufbausohle. @ Die vordere Verschalung positionieren. m Die hintere Verschalung positionieren
und anzeichnen.

@ Die obere Kante der Schalen sind am @ Das Verbindungsstiick vorbereiten. @ Die Verbindung zwischen vorderer und
Schaft angezeichnet. hinterer Schale verkleben.
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@ Verschalungen kiirzen und die Ecken @ Die Verschalungen mit dem Schuh @ Die Schale mit dem Vacutherm seitlich
abrunden. verkleben. anpressen.
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@ Die Schalen fertig verpresst. @ Die Stellung Uberprifen und die Ab- @ Die fertige Schalensohle.
schluB3sohle verkleben.

ARU®gum
EVA-Verschalungen
~\Wave”

+Wave" in mittelbraun 135

~Oktagon”

,Oktagon” in hellgrau 160

Farbskala fiir ARU°gum EVA-Verschalungen ,Wave” und, Oktagon”




